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Аппарат ручной лазерной сварки MetMachine MLW-2000
1. ОБЩЕЕ ОПИСАНИЕ И НАЗНАЧЕНИЕ
Аппарат ручной лазерной сварки MetMachine MLW-2000 — это профессиональная высокопроизводительная установка для высокоточной лазерной сварки с подачей проволоки. Обладая увеличенной мощностью лазера 2000 Вт, данный аппарат является мощным инструментом для глубокого проплавления и сварки более толстых материалов, обеспечивая при этом все преимущества лазерной технологии: высокую скорость, минимальные деформации и отличное качество шва.
Ключевая задача: выполнение высококачественных и высокоскоростных сварочных соединений, наплавка и ремонт деталей, требующих повышенной производительности и возможности работы с большими толщинами металла.
2. КЛЮЧЕВЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
· Лазерный источник (основное отличие от MLW-1500):
· Тип лазера: Волоконный.
· Мощность: 2000 Вт (на 33% выше, чем у модели MLW-1500).
· Длина волны: 1070 нм.
· Диапазон частот: до 5 кГц.
· Режим работы: Непрерывный/импульсный.
· Производительность и управление:
· Скорость сканирования луча: 2–6000 мм/с.
· Ширина сканирования: 0–5 мм.
· Скорость сварки: 0–120 мм/с.
· Рабочий цикл (ПВ): 100% (непрерывная работа).
· Эргономика и интерфейсы:
· Ручная сварочная головка: Стандартно с рукавом длиной 10 м.
· Система подачи проволоки: Интегрированный модуль (габариты 555x235x400 мм).
· Система охлаждения: Встроенный автоматический водяной чиллер.
· Панель управления: Электронная сенсорная для точной настройки.
· Потребляемые ресурсы:
· Электропитание: 220В (±5%) или 380В, 50/60 Гц.
· Технологический газ: Сжатый воздух или азот (давление 0,5–0,8 МПа, очищенный).
· Охлаждающая жидкость: Деионизированная/дистиллированная вода (18–23 °C).
· Габариты и условия:
· Габариты с упаковкой (Д×Ш×В): 1030 × 1130 × 1105 мм.
· Масса брутто: 200 кг.
· Допустимая рабочая температура: +15 … +35 °C.
· Относительная влажность: ~70%, без конденсата.
3. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ВОЗМОЖНОСТИ И ПРИМЕРЫ РЕЖИМОВ
Как и у младшей модели, в описании приведена подробная таблица рекомендованных режимов для нержавеющей стали (SS) и алюминия (AL). Примеры:
· Нержавеющая сталь 4.0 мм: Мощность 1800 Вт, скорость 200 мм/с.
· Алюминий 4.0 мм: Мощность 1900 Вт, скорость 200 мм/с.
Важный вывод: Запас мощности в 2000 Вт позволяет использовать высокие рабочие параметры (1400-1900 Вт) для материалов толщиной 3.0-4.0 мм, обеспечивая при этом достаточную скорость сварки (200 мм/с). Это указывает на потенциал для сварки материалов толщиной более 4 мм, возможно, до 5-6 мм, с соответствующими настройками.
4. КОНСТРУКЦИЯ И КОМПЛЕКТАЦИЯ
Конструктивно аппарат аналогичен модели MLW-1500: стационарный основной блок с интегрированным лазерным источником, чиллером, модулем подачи проволоки и сенсорной панелью управления. Ручная головка соединена 10-метровым кабелем. Увеличение мощности, судя по идентичным массо-габаритным показателям, достигнуто без увеличения размеров.
5. ЭКОНОМИЧЕСКОЕ ОБОСНОВАНИЕ И СТОИМОСТЬ
Более высокая стоимость MLW-2000 по сравнению с MLW-1500 полностью оправдана для предприятий, работающих с толстым металлом или стремящихся к максимальной производительности.
1. Повышение производительности на толстом металле: Мощность 2000 Вт позволяет поддерживать высокую скорость сварки (200 мм/с) даже при толщинах 3.5-4.0 мм, в то время как 1500-ваттный аппарат для таких толщин будет работать на пределе, что может потребовать снижения скорости и увеличения времени на операцию.
2. Расширение технологического окна и новые возможности: Появление возможности эффективно варить материалы толщиной 5-6 мм и более (при соответствующей подготовке) открывает доступ к новым рынкам и более сложным заказам (например, элементы несущих конструкций, толстостенные емкости).
3. Увеличение ресурса и надежности: Работа на мощностях 1400-1900 Вт для сварки толстого металла является для MLW-2000 штатным режимом с запасом, а не предельной нагрузкой. Это снижает тепловую нагрузку на компоненты и потенциально увеличивает срок службы оборудования по сравнению с менее мощным аппаратом, постоянно работающим на максимуме.
4. Сохранение всех преимуществ лазерной сварки: Скорость, качество, отсутствие деформаций — все эти факторы, экономящие средства, теперь доступны для более широкого спектра задач.
Вывод: MLW-2000 — это выбор для интенсивно работающего производства, ориентированного на сварку средних и больших толщин, где увеличенная мощность прямо конвертируется в более высокую скорость обработки, расширение номенклатуры и, в итоге, в большую прибыль.
6. ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ
Области применения аналогичны MLW-1500, но с акцентом на более толстые материалы и задачи, требующие высокой производительности:
· Машиностроение и тяжелая промышленность: Сварка рам, кронштейнов, несущих элементов средней толщины.
· Судостроение и вагоностроение: Сварка элементов корпуса, переборок, каркасов.
· Производство металлоконструкций: Изготовление и монтаж ответственных конструкций из металла толщиной от 3-4 мм и выше.
· Ремонтные предприятия и сервисные центры: Универсальный аппарат для широкого диапазона ремонтных работ — от тонкого кузовного ремонта до восстановления массивных деталей.
7. ПРАКТИЧЕСКАЯ ЦЕННОСТЬ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ
MLW-2000 выводит производительность лазерной сварки на новый уровень для средних толщин.
· Масштаб решаемых задач: Аппарат эффективен для сварки материалов от десятых долей миллиметра до 5-6 мм (с подготовкой кромок). Это покрывает значительную часть потребностей промышленного производства.
· Замещение оборудования: Помимо замены традиционных сварочных постов, одна установка MLW-2000 может заменить необходимость в приобретении двух разных аппаратов — одного для тонкого, другого для толстого металла.
· Экономия времени и трудозатрат:
· Сокращение времени на операцию за счет высокой скорости на всех толщинах: Даже на максимальных для серии толщинах (4 мм) скорость остается высокой (200 мм/с).
· Снижение трудоемкости подготовки толстого металла: Благодаря глубокому проплавлению и возможности работы с зазорами (с подачей проволоки) требования к точности подгонки кромок могут быть снижены.
· Результат/ценность: Получение качественного, глубокого шва на толстых материалах с производительностью, недоступной для менее мощных лазерных и традиционных сварочных аппаратов. Это ускоряет выполнение крупных заказов и повышает конкурентоспособность.
8. ОБУЧЕНИЕ ПЕРСОНАЛА
Обучение аналогично MLW-1500, но с дополнительным акцентом на работу с высокими мощностями.
· Безопасность: Углубленный инструктаж по работе с мощным лазером класса 4. 4-8 часов.
· Настройка для толстых материалов: Обучение подбору параметров (мощность, скорость, подача проволоки) для глубокого проплавления, работе с разделкой кромок. 1-2 дня.
· Быстрая смена оператора: При наличии сохраненных программ для различных толщин и материалов ввод нового оператора упрощен.
9. СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЛЯ ТЕХНИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ (ТЗ) / ТЕНДЕРА
	Параметр
	Значение

	Наименование модели
	Аппарат ручной лазерной сварки MetMachine MLW-2000

	Тип лазера
	Волоконный

	Мощность лазера
	2000 Вт

	Длина волны
	1070 нм

	Режим работы
	Непрерывный / Импульсный

	Максимальная частота
	до 5 кГц

	Скорость сварки
	0 – 120 мм/с

	Скорость сканирования
	2 – 6000 мм/с

	Ширина сканирования
	0 – 5 мм

	Рабочий цикл (ПВ)
	100%

	Подача проволоки
	Интегрированный модуль (габариты 555x235x400 мм)

	Питание
	220В (±5%) или 380В, 50/60 Гц

	Система охлаждения
	Встроенный автоматический водяной чиллер

	Требования к воде
	Деионизированная/дистиллированная, 18–23 °C

	Технологический газ
	Сжатый воздух/азот, 0.5–0.8 МПа, очищенный

	Длина рукава головки
	10 м

	Габариты (с упаковкой)
	1030 × 1130 × 1105 мм

	Масса брутто
	200 кг

	Управление
	Электронная сенсорная панель


10. ЧАСТО ЗАДАВАЕМЫЕ ВОПРОСЫ (FAQ)
· Вопрос: Какую максимальную толщину можно сварить аппаратом MLW-2000?
Ответ: В таблице режимов указаны параметры для стали и алюминия толщиной до 4.0 мм. Благодаря запасу мощности, аппарат способен варить материалы толщиной 5-6 мм и, возможно, более, при использовании разделки кромок, многопроходной сварки или специальных техник. Точные возможности для толщин свыше 4 мм следует уточнять у производителя или тестировать.
· Вопрос: В чем основное преимущество MLW-2000 перед MLW-1500, если в таблице режимов параметры для толщин до 4 мм очень похожи?
Ответ: Запас мощности и производительность на верхнем пределе. При сварке толщин 3.5-4.0 мм MLW-2000 работает с комфортным запасом (1800-1900 Вт из 2000 Вт), обеспечивая стабильное качество и высокую скорость. MLW-1500 на этих режимах работает на своем максимуме (1800-1900 Вт из 1500 Вт), что может потребовать снижения скорости. Для толщин свыше 4 мм преимущество MLW-2000 становится решающим.
· Вопрос: Можно ли использовать аппарат для сварки углеродистой (черной) стали?
Ответ: Да, абсолютно. Принципы лазерной сварки черной стали аналогичны нержавеющей. Однако могут потребоваться корректировки режимов (возможно, немного меньшая мощность из-за лучшей теплопроводности) и обязательное использование защитного газа (азот или аргон) для предотвращения пористости.
· Вопрос: Нужна ли для этого аппарата трехфазная сеть 380В?
Ответ: Аппарат поддерживает питание как от 220В, так и от 380В. Для стационарной установки в цехе рекомендуется использовать 380В для обеспечения стабильной работы при высоких мощностях и снижения нагрузки на сеть. Для мобильного использования или в условиях отсутствия 380В можно использовать 220В, но необходимо убедиться в достаточном сечении проводки и запасе по току.
· Вопрос: Где найти полную таблицу режимов для других материалов (медь, титан)?
Ответ: Полные технологические карты для различных материалов должны предоставляться производителем или официальным дилером. Как правило, они разрабатываются инженерами и могут различаться в зависимости от конкретного сплава, состояния поверхности и требований к шву. Для таких материалов, как медь (высокая отражающая способность) или титан (склонность к окислению), настройки требуют особого подхода.
Условия оплаты и поставки:
	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
	Цена ед-цы с НДС
	Сумма 

с НДС
	Валюта платежа

	1
	 
	 
	
	 
	Рубли

	2
	
	 
	
	 
	Рубли

	НДС: 
	 
	 

	Итого с НДС: 
	 
	 


 

 

Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 

В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

 

Условия оплаты: 

Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 

Условия доставки Товара: 

Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.

 

 

 

 

 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	ООО «Скрабтек»

117403, Москва г, Востряковский проезд, дом № 10Б, строение 2, этаж 3 пом. 32
	            Telefax:  7(495)648-88-02

           E-mail: info@scrubtec.ru
        www.scrubtec.ru
	БИК 044525225

ПАО Сбербанк г. Москва

р/с № 40702810238000132792

ИНН 9718043776
	Генеральный директор:

Липатов Виктор Николаевич



